










 Załącznik nr 10 do SIWZ
Kancelaria Brokerów Ubezpieczeniowych „ADVISOR” Sp. z o.o.

KWESTIONARIUSZ OCENY RYZYKA OGNIOWEGO
	A
	NFORMACJE OGÓLNE                  podkreślić właściwą odpowiedź i uzupełnić opisowo

	1.
	Ubezpieczony (nazwa, siedziba):

	Zakład Usług Komunalnych Związku Gmin Karkonoskich
Pałac Bukowiec ul. Robotnicza 6, 58-533 Mysłakowice


	2.
	Rodzaj działalności:
	Produkcja       Handel       Usługi       
Inna  (jaka?)  -   składowanie i segregacja odpadów


	3.
	Główna lokalizacja (proszę dołączyć  plan/szkic sytuacyjny)
	Karkonoskie Centrum Gospodarki Odpadami  Kostrzyca - Ścięgny


	4.
5.
	Usytuowanie w otoczeniu (do 3 km):

Drogi szybkiego ruchu

Drogi lokalnej

Drogi dojazdowej

Niskich zabudowań

Wysokich zabudowań

Budynków przemysłowych, magazynów

Węzłów transportowych
Zbiornika wodnego, rzeki, cieku

Inne

Czy teren przedsiębiorstwa jest łatwo dostępny dla jednostek ratowniczych?
	podać odległość w (km)               

-- 
1 km     
jednorodzinnych:    0,15-0,2 km     innych:    0,5 -1,5km      
wielorodzinnych:   brak      innych:  brak
2 km
linia kolejowa:      1,5 km       lotnisko: brak
brak
1,5 km 
NIE     TAK

Droga pożarowa- droga dojazdowa umożliwia jednoczesny  dojazd od strony Ścięgien  (OSP Ścięgny) i od strony Kostrzycy (PSP Kowary)


Niesegregowane (zmieszane

		dpady komunalne

	Zasobnia na odpady surowe


	Stłuczka szklana z selektywnej zbiórki

	Boks na stłuczkę szklaną


	Makulatura

	Magazyn przywozowy wewnątrz hali technologicznej


	Tworzywa sztuczne z selektywnej zbiórki

	

Boks na odpady wie

	k

	gabarytowe


	Odpady zidentyfikowane jako złom żelazny 

	Boks na złom


	Odpady zielone

	Magazyn biofrakcji


	Odpady problemowe, ZSEiE

	Magazyn małych ilości odpadów niebezpiecznych


	Odpady inertne i inne

	Misa składowiska odpadów



	Linia technologiczna segregacji mechanicznej  
Do węzła są kierowane niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne. Załadunek odpadów do sita realizowany jest przez przenośniki: kanałowy i wznoszący. Centralnym urządzeniem węzła jest sito bębnowe. Elementem roboczym sita są dwa bębny o perforacji 20 i 70 mm. Odsiew (odpady > 70 mm) z sita jest zrzucany z sita bezpośrednio na podest sortowniczy, gdzie są wybierane surowce wtórne: tworzywa sztuczne, metale, papier, szkło. Pozostała część odpadów tzw. balast jest transportowany przenośnikiem wznoszącym do prasy wysokiego zgniotu o sile zgniotu 50 Mg. Odpady są zgniatane i belowane, w postaci kostek o wadze 650-700 kg są wywożone na misę składowiska. 

Przesiew stanowią frakcja drobna (0 - 20 mm) oraz frakcja 20 - 70 mm (bogatą w części organiczne). 

Frakcja 0 - 20 mm jest transportowana przenośnikiem wznoszącym do boksu na zewnątrz hali, a następnie jest wykorzystywana do przesypywania odpadów na składowisku. 

Frakcja 20 - 70 mm z sita jest transportowana przy użyciu przenośnika wznoszącego do separatora ferromagnetyków wyposażonego w taśmę ze strefami: magnetyczną i obojętną. Separator ustawiony nad przesypem przenośnika wydziela z tej frakcji złom żelazny. Wydzielony złom jest przenoszony do kontenera o pojemności 1,2 m3. Kontener ze złomem po napełnieniu jest wywożony do boksu na złom, gdzie jest gromadzony do czasu zorganizowania transportu większej ilości tego materiału. 
Tak przygotowana biofrakcja jest składowana w magazynie biofrakcji do czasu załadunku do kontenera kompostowni kontenerowej. 
Do kompostowania trafiają również odpady powstające w wyniku prac pielęgnacyjnych na terenach zielonych, które stanowią bardzo dobry surowiec do produkcji wysokiej jakości kompostu. W projektowanym układzie technologicznym odpady zielone są gromadzone w oddzielnym boksie - magazynie odpadów zielonych. Odpady te są okresowo rozdrabniane przy pomocy rozdrabniarki mobilnej. Tak przygotowany materiał może być stabilizowany w niezależnym kontenerze kompostowni modułowej lub dozowany jest jako materiał strukturalny do biofrakcji. 

Kompostowania kontenerowa 
Celem zainstalowania kompostowni kontenerowej jest umożliwienie stosunkowo szybkiej tlenowej stabilizacji odpadów biologicznie rozkładalnych. Zastosowanie kompostowania w kompostowni kontenerowej umożliwia prowadzenie procesu w ustabilizowanych, optymalnych, nie uzależnionych od czynników zewnętrznych warunkach. Uzyskanie pełnowartościowego kompostu, nadającego się do wykorzystania w rolnictwie jest możliwe jedynie w przypadku kompostowania bioodpadów zbieranych selektywnie. Kompostowanie odpadów komunalnych (a raczej mechaniczno-biologiczna przeróbka) zmniejsza masę odpadów i stabilizuje zawartą w nich substancję organiczną. Wyprodukowany "kompost" wykorzystywany jest do bieżącej rekultywacji składowiska. 
Kompostownia kontenerowa oparta jest na module, który składa się z: 
​ - 8 kontenerów roboczych o pojemność 25 m3 każdy, 
​- kontenera stacji dmuchaw - zawierający urządzenia stabilizujące proces takie jak dmuchawy powietrza, pompy wody itp., 
​ - kontenera biofiltra - zapewniającego dezodoryzację gazów wylotowych, 
​ - komputera sterującego procesem. 
Zainstalowany moduł bazowy został wykonany z rezerwą przestrzeni montażowej, co umożliwia ewentualną rozbudowę kompostowni o dodatkowy moduł roboczy bez konieczności dublowania modułu bazowego. 
Czas wstępnej stabilizacji tlenowej odpadów w kontenerze wynosi od 7 do 14 dni w każdym cyklu kontenera. 

Wiata dojrzewania kompostu 
Kompost wstępnie ustabilizowany tlenowo w kompostowni kontenerowej wymaga, przed wykorzystaniem jako materiał rekultywacyjny, około 8 - 12 tygodniowego dojrzewania w pryzmach. 

Linia technologiczna sortowania odpadów użytkowych 
Na linię sortowniczą trafiają odpady pochodzące z selektywnej zbiórki (tworzywa sztuczne, makulatura, metal). Sortowanie surowców wtórnych wykonywane jest na bieżąco, tak, aby nie powodować przepełnienia boksów magazynów przywozowych. Odpady użytkowe dostarczane są na linię przy użyciu ładowarki kołowej. 
Zasobnię linii sortowniczej stanowi przenośnik kanałowy - poziomy, który zrzuca odpady na przenośnik taśmowy wznoszący. Urządzenie to przemieszcza surowce wtórne na poziom trybuny sortowniczej i zrzuca na tzw. stół sortowniczy. 
Przenośnik sortowniczy przebiega przez środek trybuny sortowniczej. Trybuna sortownicza posiada 8 (4 × 2) stanowisk sortowniczych wyposażonych w 8 lejów zrzutowych do czterech niezależnych kontenerów. W obszarze trybuny realizowane jest sortowanie ręczne, odpadów użytkowych. Odpady te sortowane są na frakcje "handlowe" (np. PET, PE, makulaturę, puszki stalowe i aluminiowe) zależnie od zapotrzebowania i rynku zbytu. Odpady wysegregowane zrzucane są do boksów poniżej trybuny. Odpady zgromadzone w boksach są okresowo przepychane na przenośnik wznoszący do prasy belującej w celu zagęszczenia i paczkowania. 
Balast przenoszony jest przez stół sortowniczy do zrzutni poza kabiną. Odpady balastowe są zrzucane do kontenera wielkogabarytowego. Kontener na balast jest opróżniany przy użyciu samozaładowczego samochodu hakowego na terenie misy składowiska. 

Linia technologiczna prasowania i belowania odpadów 
Do węzła tego dostarczane są wysortowane odpady użytkowe. PET biały, niebieski, zielony, mix, chemia gospodarcza, papier. Dostarczanie materiału do prasowania odbywa się poprzez przepychanie odpadów zgromadzonych w kontenerach pod trybuną. Przenośnik pracuje w ruchu automatycznym z pełną synchronizacją z pracą prasy belującej. Urządzenie zrzuca odpady do leja zasypowego prasy. 
Prasa belująca realizuje zagęszczanie surowców wtórnych dwustopniowo poprzez zastosowanie tzw. wstępnego zgniotu. Urządzenie wyposażone jest w moduł zagęszczający oraz system paczkowania sprasowanych odpadów. Praca prasy jest automatyczna w oparciu o pomiar ilości wsadu. 

Magazyn małych ilości odpadów problemowych i ZSEiE 
Magazyn małych ilości odpadów problemowych stanowią wielkogabarytowe, zamknięte kontenery o pojemności 20,0 m3 każdy ustawione na betonowym placu, odgrodzonym od pozostałej części zakładu ogrodzeniem uniemożliwiającym dostęp osobom nieupoważnionym. 
W kontenerach tych gromadzony jest również jest zużyty sprzęt elektryczny i elektroniczny, który każdy mieszkaniec gmin związkowych może zostawić nieodpłatnie.

Magazyny zewnętrzne na odpady 
Tuż przy hali technologicznej zostały usytuowane magazyny zewnętrzne na odpady, które służą jako magazyny odpadów wydzielanych z ogólnego strumienia w poszczególnych fazach procesu unieszkodliwiania, takich jak: stłuczka szklana, odpady wielkogabarytowe czy złom. 
W jednym z tych magazynów składowana jest selektywnie zebrana stłuczka szklana, gdzie jest oczyszczana oraz rozdzielana na dwie frakcje: szkło bezbarwne i szkło mieszane. Stłuczka szklana jest w miarę możliwości odbierana przez odbiorców. 

Odpady wielkogabarytowe są magazynowane w jednym z boksów. Są one ręcznie rozbierane na frakcje użytkowe, problemowe i balast. Części nieużyteczne są wywożone na misę składowiska. Odpady użytkowe, wydzielone z wielkogabarytowych są przemieszczane do odpowiednich boksów. Odpady problemowe są krótkotrwale gromadzone w magazynie małych ilości odpadów niebezpiecznych. 

	B
7.
8.
9.
10.

11.
12.

C
13.
14.
15.
16.
17.
	 ZATRUDNIENIE
Ogółem

Ilość zmian

Liczba pracowników na zmianę

Godziny pracy

Osoba odpowiedzialna za zabezpieczenie przeciwpożarowe

Osoba odpowiedzialna za ochronę obiektów

KONSTRUKCJA BUDYNKÓW
Opis konstrukcji budynków,
 rodzaj użytych materiałów, 

ocieplenie/izolacje, pokrycie dachu itp.
Liczba kondygnacji:

Powierzchnia całkowita (m.kw)
Rok budowy

Rok ostatniej modernizacji (remontu)

	63
2
25
Od  6:00 do  22:00  początek zmian: I 6:00-14:00, II 14:00- 22:00

  SPÓŁDZIELNIA USŁUGOWA PIAST W LEGNICY Jaworzyńska 67 59-220 Legnica
 Hala technologiczna – strefa pożarowa nr 1
Powierzchnia zabudowy  – 53 m2        Kubatura – 20 170,6 m3
Powierzchnia zaplecza socjalnego – 170,6 m2  Wysokość  – 10,3 m2

Budynek hali technologicznej: niski ( o wysokości poniżej 12 m), jednokondygnacyjny, bez podpiwniczenia.  Podłogi wykonane z materiałów trudno zapalnych (betonowe, w zapleczu socjalnym płytki ceramiczne). W obiekcie nie występują osłony, przegrody lub ścianki działowe z materiałów łatwo zapalnych. 

Posiadane odporności ogniowe elementów budowlanych budynku: 

· ściany osłonowe z płyt warstwowych systemu Astron tj. blacha PR 32mm w izolacji Atrotherm 40mm oraz panel wewnętrzny PI 19mm [odporność ogniowa klasy F30]

· słupy nośne – dwuteowe stalowe ramy [odporność ogniowa klasy N]

· słupy ściany szczytowej, stalowe z dwuteowników [odporność ogniowa klasy N]

· płatwie dachowe stalowe typu zetownik 203mm [odporność ogniowa klasy N]

· ściany działowe murowane [odporność ogniowa klasy F60]

· strop nad częścią socjalno – biurową z paneli, izolacja INA 100 [odporność ogniowa klasy F30]

· pokrycie stropodachu - system Astron tj. blacha PR 32mm w izolacji Atrotherm 100 mm oraz płyt płatef typu zetownik [odporność ogniowa klasy F30]

· konstrukcja stalowa pomalowana farbą pęczniejącą. 



	
D     SEPARACJA OGNIOWA

	18.
	Czy teren przedsiębiorstwa jest podzielony na strefy pożarowe?
 
	NIE     TAK   11 stref pożarowych  w tym dwie strefy zagrożenia               wybuchem

	19.
	Czy budynki przekraczające dop. wielkości stref pożarowych są wyposażone w oddzielenia przeciwpożarowe (ściany, drzwi)
	NIE     TAK  oddzieleń pożarowych dokonano za pomocą przestrzennych oddzieleń przeciwpożarowych /pasy wolnego terenu/ o szerokości od 6 do 25 m oraz budowlanego oddzielenia przeciwpożarowego o odporności ogniowej klasy F60

	20.

	Lokalizacja magazynów wysokiego składowania na terenie zakładu głównego 

	NIE     TAK   nie ma magazynów wysokiego składowania

	   E     ZABEZPIECZENIE TERENU / OBIEKTÓW

	21.
	Licencjonowana agencja ochrony 
	NIE     TAK

	22.
	Nazwa agencji ochrony 
	Spółdzielnia „PIAST” adres/tel/:

	23.
	Liczba strażników 
	Ogółem: 2  na zmianie: 1 w godz. 6:00–16:00, 2 w godz.16:00–6:00  

	24.
	Współdziałanie z centrum monitorowania 
	NIE     TAK     czas dojazdu 


	25.
	Wyposażenie strażników:

· Łączność radiowa
· Broń 
	NIE     TAK
NIE     TAK     

	   F     WIELKOŚĆ RYZYKA

	26.
	Powódź
	NIE     TAK             wysokie         średnie   
	niskie

	27.
	Wichura 
	NIE     TAK             wysokie         średnie         
	niskie

	28.
	Uderzenie pioruna
	NIE     TAK             wysokie         średnie         
	niskie

	24.
25.
	Upadek masztów, słupów energetycznych itp.

Podpalenie
	NIE     TAK             wysokie         średnie 

NIE     TAK             wysokie         średnie                 
	niskie

niskie 

	26.
	Inne/ jakie określić 
Wybuch gazu na składowisku 
 
	ryzyko niskie ze względu na funkcjonowanie rozbudowanej w 2011 roku instalacji   ujmowania i zagospodarowania gazu składowiskowego.  

	
	
	
	

	
	
	


	  H       MATERIAŁY/ODPADY ŁATWOPALNE I WYBUCHOWE

	27.
28.
29.
30.
	Czy przechowywane są materiały / odpady palne?
Sposób składowania mat. wybuchowych
Czy  materiały/odpady palne zalegają w przejściach, drogach ewakuacyjnych, podłogach?
Regularność usuwania odpadów:

	w miejscu produkcji 

w magazynach   papier, tworzywa sztuczne
w wyznaczonych miejscach (określić) butle gazowe
 nie składuje się mat. wybuchowych
NIE    TAK
co….. godzin      po zmianie      codziennie      co 3- 8 dni wywóz segregowanych surowców transportem obcym.

	   I       OCHRONA PRZECIWPOŻAROWA

	31.
	Czy istnieje instrukcja bezpieczeństwa pożarowego?
	NIE    TAK                       

	32.
	Czy istnieje procedura prowadzenia prac niebezpiecznych pożarowo?
	NIE    TAK  nie prowadzi się prac niebezpiecznych pożarowo

	33.
34.
	Zakaz palenia:
Ogólny stan porządku  
	bezwzględny     w wybranych miejscach   brak zakazu
 bardzo dobry           dobry                zły

	  J        ZABEZPIECZENIA TECHNICZNE

	35.
36.

37.


	Sprawne instalacje odgromowe w budynkach

Urządzenia do usuwania dymów i gazów

System sygnalizacji pożaru
	NIE     TAK
NIE     TAK
NIE     TAK
 
	
	
	
	

	38.
	System tryskaczowy
	NIE     TAK

	
	
	
	

	39.
	System zraszaczy
	NIE     TAK

	
	
	
	

	40.
	System gaszący CO2 
	NIE     TAK

	
	
	
	

	41.
42.

43.

44.
	Hydranty wewnętrzne

Hydranty zewnętrzne

Inne:

Czy wszystkie posiadane systemy zabezpieczeń są sprawne technicznie i posiadają aktualne potwierdzenie sprawności? 
	NIE     TAK      sieć hydrantowa wewnętrzna poprowadzona została na hali technologicznej – 4 hydranty (52. Szafki hydrantowe wyposażono w 2 węże (52 o długości 20m każda. 

NIE     TAK      3 hydranty zewnętrzne nadziemne: 

pomiędzy budynkiem garażowym a administracyjno – biurowym,  przy kompostowni pomiędzy wiatą a kwaterą składowiska. Położenie hydrantów zaznaczono na mapce sytuacyjnej. 
NIE     TAK      jakie?

NIE     TAK     Potwierdzenie posiadania  następującej dokumentacji:

1.       Protokoły z kontroli stanu technicznego przydatności do użytkowania obiektu budowlanego, estetyki obiektu budowlanego oraz jego otoczenia          data ostatniej kontroli:   10.2008r

2.       Protokoły z kontroli okresowej stanu technicznego instalacji i urządzeń elektrycznych, instalacji gazowej, protokoły z kontroli przewodów kominowych       data ostatniej kontroli:  22.10.2008r

3.       Protokoły badań okresowych wydane przez UDT wraz z decyzjami,       data ostatniego badania:  04.01.2012r

4.       Dokumentacja – z prób instalacji  protokół odbioru końcowego instalacji ujmowania i zagospodarowania gazu składowiskowego         data prób: 28.10.2011r

5.       Instrukcja bezpieczeństwa pożarowego.             data ostatniej aktualizacji:  11.2011r

6.       Program szkoleń okresowych z zakresu BHP i ppoż.

                                       

7.       Sprawozdanie z badania instalacji wodociągowej przeciwpożarowej         data ostatniego badania: 16.06.2011r

8.    Dokument zabezpieczenia przed wybuchem instalacji ujmowania i zagospodarowania gazu      składowiskowego       data    01.2012r                       



	  

	K         STRAŻ POŻARNA

	40.
	Własna 
	NIE     TAK  

	41.
	Zawodowa
	NIE     TAK     

	42.
	Ochotnicza 
	NIE     TAK     

	43.
	Odległość
	km: 2 km  (Ścięgny OSP) (Kowary PSP)

	44.
	Czas dojazdu
	min: 5 

	45.
	Gaśnice – właściwy rodzaj i ilość
	NIE     TAK     

	46.
	Woda do celów gaśniczych
	sieć miejska               ujęcie własne       zbiornik p-poż.

	L         MEDIA ENERGETYCZNE

	47.
48.

49.


	Energia elektryczna 
Liczba  przyłączeń niezależnych 
Opisz skutki braku energii elektrycznej                                                      

	1
Przerwa w działalności , brak innych negatywnych skutków 

	50.


	 Transformatory
	NIE     TAK     liczba:       1        moc:    450      kVA

	 51.
	Stan instalacji elektrycznej 


	dobry          akceptowalny            zły

	52.
	Źródło zastępcze energii 


	Generator (diesla)         inne (jakie?)  brak

	53.
	Czy jest instalacja gazowa

	NIE     TAK     zużycie:

	55.
	Czy jest stacja redukcyjna?


	NIE     TAK      ciśnienie          MPa



	56.
	Czy jest gaz płynny?


	NIE     TAK     zużycie: 


	57.
	Czy jest system chłodzenia?


	NIE     TAK     pojemność           m2

	58.
	Czy są czynniki robocze takie, jak:

· amoniak 

· inny
	NIE     TAK     
NIE     TAK     jaki? 

	59.
	Czy funkcjonuje system detekcji amoniaku?


	NIE     TAK     jaki?

	60.
	Pojemność komór chłodniczych 
	    Brak        m3     

	61.
	Czy jest system sprężonego powietrza?

	NIE     TAK     ciśnienie     3  MPa



	62.
	Czy woda jest istotnym czynnikiem produkcji?
	 NIE     TAK     pobór           m3/h

	63.
	Czy jest oczyszczalnia ścieków

	NIE     TAK 


	64.
	Czy woda technologiczna może być wykorzystana do gaszenia?


	NIE     TAK 


	65.
	Hydrofornia 

	NIE     TAK     ciśnienie na wyjściu      MPa

	66.
	Napęd pomp:
· elektryczny
· spalinowy
· inny 
	NIE     TAK
NIE     TAK
NIE     TAK     jaki?

	M       CIEPŁO 

	67.
68.

69.
	Czy jest potrzebne ciepło do produkcji?
W jakiej postaci?

W jakim procesie?
	NIE     TAK     zużycie:
para           gorąca woda       gorące powietrze

procesy nie wymagają ciepła

	70.
	Ogrzewanie :

· wodne
· elektryczne

· olejowe
· gazowe
· spalinowe

	NIE     TAK     
NIE     TAK     
NIE     TAK     
NIE     TAK 
NIE     TAK       

 

	71.
	Stan instalacji 
	Dobry           zły               wiek instalacji: 2002

	
	 
	

	N         CIEPŁOWNIA / KOTŁOWNIA

	71.
	Czy jest ciepłownia?
	NIE     TAK      



	72.
	Czy wytwarza prąd?
	NIE      TAK 

	73.
	Rodzaj paliwa 
	 węgiel kamienny        ⁭ węgiel brunatny         ⁭ miał olej opałowy               ⁭ gaz ziemny            ⁭ propan

	74.
	Materiały odpadowe (wymienić)

	

	75.
	Liczba kotłów/turbin

 
	                  Moc           kW


	76.
77.
	Czy zakład dostarcza  ciepło innym użytkownikom?
Czy ciepłownia/kotłownia umieszczona jest w oddzielnym budynku?


	NIE     TAK
NIE     TAK    

	O         DOTYCHCZASOWA SZKODOWOŚĆ 

	
	data
	rodzaj
	opis szkody
	wypłata

	
	
	
	Od początku funkcjonowania KCGO szkody żywiołowe na terenie składowiska nie wystąpiły 
	

	P         SZKIC SYTUACYJNY  

	
	Naszkicować obiekty (budynki, ogrodzenia, hydranty, otwarte składy materiałów, obiekty znajdujące się w sąsiedztwie w odl. do 20m ) zaznaczyć odległości między nimi oraz opisać ich przeznaczenie. 

Vide załącznik nr 15 do SIWZ – plan zagospodarowania terenu KCGO

	
	
	

	
	 
	

	
	
	


