Zatgcznik nr 7 do IV czesci SIWZ
KWESTIONARIUSZ OCENY RYZYKA OGNIOWEGO

2.

A NFORMACIE OGOLNE
1. Ubezpieczony (nazwa, siedziba):

Rodzaj dziatalnosci:

Gtowna lokalizacja (prosze dotgczyé
plan/szkic sytuacyjny)

Usytuowanie w otoczeniu (do 3 km):
Drogi szybkiego ruchu

Drogi lokalnej

Drogi dojazdowej

Niskich zabudowan

Wysokich zabudowan
Budynkéw przemystowych,
magazynow

Weztéw transportowych
Zbiornika wodnego, rzeki, cieku
Inne

Czy teren przedsiebiorstwa jest fatwo
dostepny dla jednostek ratowniczych?

podkresli¢ wtasciwg odpowiedz i uzupetni¢ opisowo

Karkonoskie Centrum Gospodarki Odpadami Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia
Bukowiec, ul. Robotnicza 6, 58-533 Mystakowice

Produkeja——Handel  Ustugi

Inna (jaka?) - skladowanie i segregacja odpadow

Zbieranie odpadow innych niz niebezpieczne

Zbieranie odpadow niebezpiecznych

Obrobka i usuwanie odpaddéw innych niz niebezpieczne

Przetwarzanie i unieszkodliwianie odpaddéw niebezpiecznych

Demontaz wyrobdw zuzytych

Odzysk surowcdw z materiatow segregowanych

Dziatalnos¢ zwigzana z rekultywacjg i pozostata dziatalnos$¢ ustugowa zwigzana z gospodarka odpadami
Sprzedaz hurtowa odpadow i ztomu

Karkonoskie Centrum Gospodarki Odpadami Kostrzyca - Sciegny

podac odlegtos¢ w (km)

0,1 km

jednorodzinnych: 0,15-0,2 km innych: 0,5-1,5km
wielorodzinnych: brak innych: brak

2 km

linia kolejowa:
brak

1,5 km

1,5 km lotnisko: brak

MNE TAK
Droga pozarowa- droga dojazdowa umozliwia jednoczesny dojazd od strony Sciegien (OSP Sciegny) i od strony Kostrzycy (PSP Kowary)




6.

Opis/uproszczony schemat gtéwnych
proceséw (wytworczych, handlowych,
ustugowych)

W sktad KCGO w Sciegnach-Kostrzycy, wchodza:
v" sktadowisko odpaddw innych niz niebezpieczne i obojetne,
v instalacja mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw,
v" kompostownia pryzmowa odpaddw zielonych i innych bioodpaddw,
v instalacja sortowania frakcji surowcowych zbieranych selektywnie
wraz z obiektami towarzyszgcymi.

Eksploatacja sktadowiska

Podstawowym przeznaczeniem kwatery sktadowania odpaddéw sktadowiska odpadéw w KCGO jest unieszkodliwianie
odpadow przez sktadowanie. Odpady dostarczone do sktadowania (zaréwno surowe jak i po przetwarzaniu mechaniczno-
biologicznym) po wytadowaniu na wierzchowinie ztoza odpaddéw sg mechanicznie plantowane i zageszczane przy uzyciu
kompaktora. Odpady wbudowywane sg w ztoze odpaddéw cienkimi warstwami po okoto 0,5 m w celu uzyskania optymalnego
stopnia zageszczenia ztoza odpaddw. Przyjeto, ze uktadajgc cztery kolejne warstwy uzyska sie dzienng warstwe odpadéw o
migzszosci okoto 2 m, ktdéra zostanie przykryta warstwg izolacyjng z materiatu mineralnego.

Mechaniczne przetwarzanie odpadow zmieszanych

Miejscem przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych jest hala sortowni, w ktdrej znajduje sie kabina sortownicza
oraz linia mechanicznej segregacji odpadow skfadajgca sie z rozrywacza workdéw, sita bebnowego, separatora
ferromagnetykéw, separatora balistycznego z separacjg metali, prasy kanatowej do belowania wysortowanych surowcéw
wtérnych oraz systemu przenosnikow.

Dostarczone do Zaktadu odpady zmieszane przeznaczone do mechaniczno-biologicznego przetwarzania po przejsciu
procedury przyjecia do Zaktadu sg wytadowywane w zasobni odpadéw zmieszanych obok hali sortowni.

W zasobni nastepuje reczne wydzielenie odpaddw, ktére z uwagi na swoj sktad, wielkos¢ lub wtasciwosci mogg utrudniaé lub
uniemozliwia¢ dalsze procesy przetwarzania, niekorzystnie wptywac na sktad przetwarzanych odpaddw, stanowié¢ zagrozenie
dla zdrowia i zycia oséb pracujgcych przy instalacji lub mogg powodowac uszkodzenie lub zniszczenie instalacji.

Odpady zmieszane przy uzyciu tadowarki kotowej kierowane sg na przenosnik kanatowy i dalej przenosnikiem wznoszgcym
podawane sg do dwusekcyjnego sita obrotowego. Zainstalowany rozrywacz na przenosniku wznoszacym przed sitem
obrotowym rozrywa worki z odpadami, poprawiajac skutecznos$é przesiewania odpadéw. W pierwszej strefie sita
obrotowego nastepuje rozerwanie workéw z odpadami i odsianie frakcji drobnej (<20 mm) a nastepnie frakcji sredniej




(20+80 mm). Obie fakcje podsitowe przenosnikiem tasmowym trafiajg do bokséw magazynowych na zewnatrz hali sortowni.
Nad tasmociggiem frakcji 20+80 zainstalowany jest separator metali zelaznych. Obie frakcje podsitowe kierowane s3
tadowarka kotowg do czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw
komunalnych oraz przetwarzania selektywnie zebranych odpaddéw zielonych i innych bioodpadéw (kompostownia
kontenerowa typu Kneer lub biokompostownia tunelowa).

Frakcja o wielkosci powyzej 80 mm skierowana jest przenosnikiem tasmowym do kabiny sortowniczej, w ktérej nastepuje
reczne wysortowanie frakcji surowcowych (opakowania z papieru i tektury, z tworzyw sztucznych, z drewna, z metali,
wielomateriatowe, ze szkita, z tekstylidw, frakcje surowcowe inne niz opakowania: papier i tektura, metale, tworzywa
sztuczne i guma, szkto, drewno, tekstylia), ktére umieszczane sg w pojemnikach lub zasiekach pod kabing sortowniczg, ZSEE i
elementow ZSEE, baterii oraz frakcji odpadow niebezpiecznych (ZSEE i elementy ZSEE, baterie otowiowe, drewno zwierajgce
substancje niebezpieczne, iin.).

Pozostaty po kabinie sortowniczej strumienn odpaddéw jest kierowany na separator balistyczny z separacjg metali, gdzie
wydzielane s3 metale zelazne oraz frakcja lekka (gtéwnie mieszanina niewysortowanych w kabinie tworzyw sztucznych,
papieru i tektury, drewna i in.). Pozostatosci z sortowania (frakcja ciezka) sg kierowane do boksu magazynowego, a
nastepnie sg przewozone na kwatere sktadowania celem unieszkodliwienia we wtasnym zakresie w procesie D5, (odpady
stanowigce tzw. balast), lub sg przekazywane uprawnionym podmiotom w celu odzysku lub unieszkodliwiania.

Wydzielone frakcje surowcowe magazynowane sg w magazynie surowcow, do odzysku kierowane sg w formie luznej lub w
postaci sprasowanych bel.

Wydajnos¢ czesci mechanicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych
oraz przetwarzania selektywnie zebranych odpaddw zielonych i innych bioodpadéw wynosi 50 tys. Mg/a.

Biologiczne przetwarzanie odpadow — stabilizacja tlenowa

Proces biologicznego przetwarzania frakcji o wielkosci co najmniej 0-80 mm ulegajacej biodegradacji odbywa sie w systemie
dwustopniowym. Pierwszy etap, tzw. faza intensywna, odbywa sie w kompostowni kontenerowej typu Kneer lub w
biokompostowni tunelowej, a drugi etap, tzw. faza dojrzewania, odbywa sie w wiacie lub na placach dojrzewania stabilizatu.

Wydajnos¢ czesci biologicznej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych
oraz przetwarzania selektywnie zebranych odpaddw zielonych i innych bioodpadéw wynosi 17 950 Mg/a.

Dwustopniowy proces stabilizacji biologicznej prowadzony jest przez okres okoto 8+12 tygodni (w okresie zimowym dtuzej),
przy czym pierwszy etap w zamknietych reaktorach, z aktywnym napowietrzaniem i odprowadzeniem zuzytego powietrza do
biofiltra trwat bedzie min. 14 dni (2 tygodnie w okresie letnim do 4 tygodni w okresie zimowym, przecietnie 3 tygodnie).




| etap tlenowej stabilizacji biologicznej — instalacja kontenerowa typu Kneer

W technologii przetwarzania odpadéw w kompostowni kontenerowej typu Kneer odpady umieszczane sg w reaktorze
(kontenerze) tadowarka kotowg przez uchylony dach kontenera. Po wypetnieniu kontenera do wymaganej wysokosci dach
jest zamykany i w ten sposdb uzyskuje sie hermetyczny reaktor.

Napowietrzanie przetwarzanych odpaddw odbywa sie przewodem podtgczanym z zewnetrznej stacji dmuchaw (wspdlnej dla
zespotu reaktorow) do krééca w dolnej czesci wrét reaktora. W dnie kontenerdw znajdujg sie kanaty odbierajgce scieki z
wnetrza konteneréw. Wraz z powietrzem ttoczonym do wnetrza reaktorow podawana jest woda (w postaci mgly) regulujaca
wilgotnos¢ przetwarzanych odpaddw. Zuzyte powietrze ujmowane jest ponad warstwg odpaddéw i odprowadzane do
zewnetrznego biofiltra (wspdlnego dla zespotu reaktorow) w celu usuniecia z powietrza substancji odorowych i pytow.
Biofiltrem jest ztoze aktywne biologicznie (wykonane z kilku przemiennych warstw materiatéw takich jak torf, kora, kompost
itp.), umieszczone w kontenerze stalowym. Oczyszczone w biofiltrze powietrze odprowadzane jest do atmosfery emitorem
E1 stanowigcym zintegrowany element biofiltra kompostowni kontenerowej Kneer.

W stabilizowanym materiale umieszczane sg lance stuzgce do pomiaru temperatury. Automatyczny system sterowania
napowietrzaniem dostosowuje ilos¢ ttoczonego do reaktora powietrza do wynikéw pomiaru temperatury.

Opréznianie reaktora odbywa sie przez otwarte przednie wrota kontenera.
Proces stabilizacji odpadéw w | etapie trwa min. 14 dni.

Wstepnie przetworzone odpady sg wytadowywane z konteneréw i kierowane s3 do drugiego etapu stabilizacji,
prowadzonego w pryzmach (formowanych za pomocga tadowarki kotowej) w wiacie lub na placach dojrzewania stabilizatu.

Przepustowos$é kompostowni kontenerowej typu Kneer wynosi 1 950 Mg/a.

| etap tlenowej stabilizacji biologicznej — biokompostownia tunelowa

Wydzielona ze zmieszanych odpadéw komunalnych frakcja o wielkosci co najmniej 0-80 mm ulegajgca biodegradacji, z
bokséw magazynowych przy hali sortowni kierowane sg bezposrednio do tuneli (bioreaktoréw).

Zatadunek odpaddéw do bioreaktorow nastepuje z wykorzystaniem samojezdnej, hydraulicznej prasy ttokowej o napedzie
spalinowym. Bioreaktor ma postac tunelu wykonanego z folii PEHD o $rednicy 2,5 m. Z uwagi na nieregularny ksztatt placow
stabilizacji dtugos$¢ reaktora uzalezniona jest od miejsca, w ktérym dany bioreaktor jest utozony. Przed zatadunkiem tunel z
folii naciggany jest na kréciec prasy ttokowej a jego koniec, po przeprowadzeniu rur napowietrzajgcych i rury
odpowietrzajacej jest szczelnie zamykany. Prasa tlokowa umozliwia wprowadzanie w trakcie zatadunku w dolnej czesci




bioreaktora dwdch, perforowanych rur napowietrzajacych i w gérnej czesci perforowanej rury odpowietrzajacej.

Odpady dostarczone z magazynu sg fadowarkg kotowa tadowane sg przez lej zasypowy do przestrzeni roboczej prasy. Po jej
wypetnieniu odpadami nastepuje cykl pracy prasy, czyli wypchniecie ttokiem odpadéw z przestrzeni roboczej prasy do
bioreaktora. W trakcie cyklu pracy, napetnianiu tunelu towarzyszy rozwiniecie fragmentu tunelu naciggnietego uprzednio na
krdciec prasy, rozwiniecie odcinkdw rur napowietrzajacych i odpowietrzajgcej, przy réwnoczesnym odsunieciu sie prasy
ttokowej w tyt o jeden odcinek roboczy. Nastepnie procedura zatadunku prasy i bioreaktoréw powtarza sie, az do
wykorzystania dostepnej dtugosci placu. Po osiggnieciu docelowej dtugosci bioreaktora, tunel z folii jest przycinany z
zapasem stuzgcym do szczelnego zamkniecia korica bioreaktora. Nastepuje podtgczenie koricdwek rur napowietrzajgcych do
instalacji ttoczgcej powietrze oraz koncéwki rury odpowietrzajgcej do instalacji odbioru zuzytego powietrza.

Zatadunek odpaddéw do prasy ttokowej nastepuje bez zbednej zwtoki po dostarczeniu z magazynu odpaddow.

Odpady przetwarzane biologicznie w bioreaktorach sg napowietrzane powietrzem ttoczonym rurami napowietrzajgcymi do
wnetrza przez wentylatory zewnetrzne. Zuzyte powietrze z wnetrza bioreaktoréw odprowadzane jest rurg odpowietrzajacy i
kolektorem zbiorczym do jednego z trzech biofiltréw oczyszczajgcych zuzyte powietrze z substancji odorowych i pytow.

Napowietrzanie odpaddéw w bioreaktorach prowadzone jest cyklicznie. W cyklu napowietrzania nastepuje pompowanie
bioreaktora. W trakcie przerwy w napowietrzaniu, na skutek podwyzszonej temperatury odpaddw i zachodzacych w nich
proceséw rozktadu (z wykorzystaniem powietrza wttoczonego do bioreaktora w cyklu pracy wentylatora) nastepuje
przeptyw zuzytego powietrza do instalacji odpowietrzajgcej i stopniowe opadanie $cian reaktora.

W $cianach bioreaktorow umieszczone sg zamykane krdéce pomiarowe, przez ktére w przetwarzane odpady wprowadzane
sg termometr i wilgotnosciomierz, stuzgce do monitorowania przebiegajgcego procesu przetwarzania biologicznego. Wyniki
pomiaréw wykorzystywane sg do regulacji intensywnosci napowietrzania.

W trakcie prowadzenia procesu z bioreaktora nie sg odprowadzane Scieki.
Proces stabilizacji odpadéw w | etapie trwa min. 14 dni roboczych.

Po zakonczeniu | etapu stabilizacji zatrzymywane jest napowietrzanie reaktora a jego powtoka zostaje rozcieta wzdtuz.
Oprodznienie bioreaktorow prowadzone jest tadowarka kotowsa, ktdra przewozi odpady do drugiego etapu stabilizacji —
dojrzewania w pryzmach w wiacie lub na placu.

Przepustowos$é biokompostowni tunelowej wynosi 16 tys. Mg/a.

Il etap tlenowej stabilizacji biologicznej — dojrzewanie odpadow w pryzmach

Odpady po pierwszym etapie stabilizacji (w biokompostowni tunelowej lub kompostowni kontenerowej typu Kneer)




przewozone sg tadowarkg do wiaty lub na place dojrzewania, gdzie usypywane sg w podtuzne pryzmy.

Proces dojrzewania trwa okoto 6+10 tygodni, w tym czasie odpady sg kilkukrotnie przerzucone tadowarkg kotowsa.
Przerzucanie pryzm ma za zadanie napowietrzenie, rozluznienie, homogenizacje stabilizowanego materiatu.

Odpady pozostate po zakoriczonym procesie stabilizacji biologicznej noszg nazwe stabilizatu.

Przesiewanie stabilizatu

Miejscem przesiewania stabilizatu na sicie 0+20 mm jest plac dojrzewania. Celem przesiewania stabilizatu jest uzyskanie
kompostu nieodpowiadajgcego wymaganiom kierowanego do odzysku we witasnym zakresie do wykonywania okrywy
rekultywacyjnej na sktadowisku, lub przekazywanego uprawnionym podmiotom do odzysku. Odsiana frakcja o wielkosci
powyzej 20 mm kierowana jest na kwatere sktadowania, lub jest przekazywana do regionalnej instalacji do przetwarzania
odpaddéw komunalnych.

Stosowane technologie przetwarzania odpaddw selektywnie zbieranych

Sortowanie frakcji surowcowych zbieranych selektywnie

Miejscem przetwarzania frakcji surowcowych zbieranych selektywnie jest druga linia sortownicza usytuowana w hali.

Wydzielone frakcje o charakterze surowcéw wtérnych gromadzone sg w boksach magazynowych pod kabing sortownicza.
Odpady z bokséw moga by¢ przepchniete tadowarkg lub wézkiem widtowym na przenosnik kanatowy prowadzacy do prasy
surowcow lub wywiezione z boksu do miejsca magazynowania bez prasowania. Bele sprasowanych surowcéw przewozone
sg wozkiem widtowym do miejsc magazynowania, skad po zgromadzeniu partii transportowej przekazywane s3g
uprawnionym podmiotom w celu odzysku.

Pozostatosé z kabiny sortowniczej kierowana jest do odzysku lub sktadowania.

Przetwarzanie (demontaz) odpadow wielkogabarytowych

Miejscem prowadzenia demontazu odpaddw wielkogabarytowych jest wydzielona cze$s¢ placu magazynowanego.
Demontazu dokonujg pracownicy przy uzyciu narzedzi recznych (np. mtoty, tomy) lub prostych urzadzen mechanicznych (np.
wiertarki, wkretarki, szlifierki kagtowe). Wydzielone frakcje surowcowe przekazywane sg uprawnionym podmiotom w celu
odzysku. Pozostate odpady sg przekazywane uprawnionym podmiotom w celu odzysku lub unieszkodliwiania lub s3
kierowane na kwatere sktadowania.




12.

=y
!—s_c>$°P°.\'m

ZATRUDNIENIE

Ogotem

llo$¢ zmian

Liczba pracownikéw na zmiane
Godziny pracy

Osoba odpowiedzialna za
zabezpieczenie przeciwpozarowe
Osoba odpowiedzialna za ochrone
obiektéw

Kompostowanie frakcji biologicznie rozktadalnych zbieranych selektywnie

Proces biologicznego przetwarzania selektywnie zebranych odpaddw zielonych i innych bioodpaddéw, wraz z innymi
odpadami ulegajgcymi biodegradacji, odbywa sie w systemie dwustopniowym. Pierwszy etap, tzw. faza intensywna, odbywa
sie w kompostowni kontenerowej typu Kneer, a drugi etap, tzw. faza dojrzewania, odbywa sie na placu dojrzewania
kompostu. Trzy z o$Smiu konteneréw kompostowni Kneer zarezerwowane sg dla procesu kompostowania, w pozostatych
pieciu prowadzona jest biostabilizacji odpaddéw zmieszanych.

Odpady przed zatadunkiem do reaktoréw (konteneréw) w razie koniecznosci sg rozdrabniane przy pomocy rozdrabniacza
(wieksze gatezie i odpady roslinne), a nastepnie sg mieszane z pozostatymi odpadami i zatadowywane do jednego z
reaktoréw (kontenerdow).

Odpady umieszczane sg w reaktorze (kontenerze) kompostowni Kneer tadowarkga kotowg przez uchylony dach kontenera. Po
wypetnieniu kontenera do wymaganej wysokosci dach jest zamykany i w ten sposéb uzyskuje sie hermetyczny reaktor.

Napowietrzanie przetwarzanych odpaddéw odbywa sie przewodem podtgczanym z zewnetrznej stacji dmuchaw (wspdlnej dla
zespotu reaktoréw) do krééca w dolnej czesci wrot reaktora. W dnie konteneréw znajdujg sie kanaty odbierajace Scieki z
wnetrza konteneréw. Wraz z powietrzem ttoczonym do wnetrza reaktorow podawana jest woda (w postaci mgly) regulujaca
wilgotnos$¢ przetwarzanych odpaddéw. Zuzyte powietrze ujmowane jest ponad warstwg odpaddéw i odprowadzane do
zewnetrznego biofiltra.

W trakcie prowadzenia procesu kompostowania w zamknietym reaktorze nie ma koniecznosci przerzucania odpaddw.

Po okresie min. tygodnia, wstepnie przetworzone odpady sg wytadowywane z konteneréw i kierowane na plac dojrzewania,
gdzie za pomocg tadowarki kotowej sg usypywane w pryzmy. Przetwarzanie na placu trwa ok. 8 tygodni.
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Ok. 35-40

Od 6:00 do 22:00 poczatek zmian: |1 6:00-14:00, 1l 14:00- 22:00

SPOLDZIELNIA USLUGOWA PIAST W LEGNICY Jaworzynska 67 59-220 Legnica
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KONSTRUKCJA BUDYNKOW

Opis konstrukcji budynkow,

rodzaj uzytych materiatéw,
ocieplenie/izolacje, pokrycie dachu
itp.

Liczba kondygnaciji:

Powierzchnia catkowita (m.kw)

Rok budowy

Rok ostatniej modernizacji (remontu)

SEPARACJA OGNIOWA
Czy teren przedsiebiorstwa jest
podzielony na strefy pozarowe?

Czy budynki przekraczajgce dop.
wielkosci stref pozarowych sg
wyposazone w oddzielenia
przeciwpozarowe (Sciany, drzwi)

Lokalizacja magazynéw wysokiego
sktadowania na terenie zaktadu
gtéwnego

ZABEZPIECZENIE TERENU / OBIEKTOW
Licencjonowana agencja ochrony
Nazwa agencji ochrony
Liczba straznikow

Hala technologiczna — strefa pozarowa nr 1

Powierzchnia zabudowy — 2266 m’ Powierzchnia zaplecza socjalnego — 170,6 m’ Wysokos¢ —10,3 m’

Budynek hali technologicznej: niski ( o wysokosci ponizej 12 m), jednokondygnacyjny, bez podpiwniczenia. Podtogi wykonane z

materiatéw trudno zapalnych (betonowe, w zapleczu socjalnym ptytki ceramiczne). W obiekcie nie wystepujg ostony, przegrody lub

Scianki dziatowe z materiatow tatwo zapalnych.

Posiadane odpornosci ogniowe elementéw budowlanych budynku:

- Sciany ostonowe z ptyt warstwowych systemu Astron tj. blacha PR 32mm w izolacji Atrotherm 40mm oraz panel wewnetrzny PI
19mm [odpornosé ogniowa klasy F30]

- stupy nosne — dwuteowe stalowe ramy [odpornosc ogniowa klasy N]

- stupy Sciany szczytowej, stalowe z dwuteownikéw [odpornos¢ ogniowa klasy N]

- ptatwie dachowe stalowe typu zetownik 203mm [odpornosé ogniowa klasy N]

- Sciany dziatowe murowane [odpornosc¢ ogniowa klasy F60]

- strop nad czescig socjalno — biurowa z paneli, izolacja INA 100 [odpornosé ogniowa klasy F30]

- pokrycie stropodachu - system Astron tj. blacha PR 32mm w izolacji Atrotherm 100 mm oraz ptyt ptatef typu zetownik [odpornos¢
ogniowa klasy F30]

- konstrukcja stalowa pomalowana farbg peczniejaca.

NIE- TAK 11 stref pozarowych w tym dwie strefy zagrozenia wybuchem

MNIE- TAK oddzielen pozarowych dokonano za pomoca przestrzennych oddzielen przeciwpozarowych /pasy wolnego terenu/ o
szerokosci od 6 do 25 m oraz budowlanego oddzielenia przeciwpozarowego o odpornosci ogniowej klasy F60

MNE—TAK nie ma magazynow wysokiego sktadowania

MNE TAK
Spétdzielnia ,,PIAST” adres/tel/:
Ogotem: 2 na zmianie: 1 w godz. 6:00-16:00, 2 w godz.16:00-6:00




24. Wspotdziatanie z centrum NE TAK czas dojazdu
monitorowania
25. Wyposazenie straznikdw:
e t3cznos$c radiowa NE- TAK
e Bron NIE FAK
F  WIELKOSC RYZYKA
26. Powddz NIE FAK wysokie—Srednie niskie
27.  Wichura NE  TAK wysokie Srednie miskie
28. Uderzenie pioruna NE- TAK wysokie Srednie miskie
24.  Upadek masztow, stupdéw NIE FAK wysokie—srednie niskie
energetycznych itp.
25. Podpalenie NIE  TAK wysokie—srednie niskie
26. Inne/ jakie okresli¢
Wybuch gazu na sktadowisku ryzyko niskie ze wzgledu na funkcjonowanie rozbudowanej w 2011 roku instalacji uymowania i zagospodarowania gazu
sktadowiskowego.
H MATERIALY/ODPADY tATWOPALNE | WYBUCHOWE
27. Czy przechowywane s3 materiaty / w-rrelseu-produkeft
odpady palne? w magazynach papier, tworzywa sztuczne
w wyznaczonych miejscach (okresli¢) butle gazowe
28.  Sposob sktadowania mat. wybuchowych  nie sktaduje sie mat. wybuchowych
Czy materiaty/odpady palne zalegajg w
29. przejsciach, drogach ewakuacyjnych, NIE TFAK
podtogach?
Regularnos¢ usuwania odpaddw:
30. €o——godzin—po-zmianie——codziennie  co 3- 8 dni wywdz segregowanych surowcow transportem obcym.
I  OCHRONA PRZECIWPOZAROWA
31. Czy istnieje instrukcja bezpieczenstwa NIEE  TAK

pozarowego?




32.

33.
34,

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44,

Czy istnieje procedura prowadzenia prac
niebezpiecznych pozarowo?
Zakaz palenia:
Ogodlny stan porzadku

ZABEZPIECZENIA TECHNICZNE
Sprawne instalacje odgromowe w
budynkach
Urzadzenia do usuwania dymoéw i gazéw
System sygnalizacji pozaru

System tryskaczowy

System zraszaczy

System gaszgcy CO,

Hydranty wewnetrzne

Hydranty zewnetrzne

Inne:

Czy wszystkie posiadane systemy
zabezpieczen sg sprawne technicznie i
posiadajg aktualne potwierdzenie
sprawnosci?

NIE

FAK-nie prowadzi sie prac niebezpiecznych pozarowo

bezwzgledny wwybranych-miejscach—brakzakazu
bardzo dobry dobry— by

NIE

NIE

NIE

NIE

NIE

NIE

NIE

TAK

FAK

FAK

TAK  sie¢ hydrantowa wewnetrzna poprowadzona zostata na hali technologicznej — 4 hydranty ®52. Szafki hydrantowe

wyposazono w 2 weze 52 o dtugosci 20m kazda.

NIE

TAK 3 hydranty zewnetrzne nadziemne:

pomiedzy budynkiem garazowym a administracyjno — biurowym, przy kompostowni pomiedzy wiatg a kwaterg sktadowiska.
Potozenie hydrantéw zaznaczono na mapce sytuacyjnej.

NIE

TAK  jakie?

NIE- TAK Potwierdzenie posiadania nastepujacej dokumentaciji:

1. Protokoty z kontroli stanu konstrukcyjno-budowlanego, data: 30 maja 2015

3. Badania instalacji elektrycznych, data: 24.11.2014 r.

3. Protokot z przegladu urzadzen piorunochronnych, data: listopad 2014

4. Protokoty badan okresowych wydane przez UDT wraz z decyzjami,

5. Dokumentacja —z préb instalacji protokét odbioru koricowego instalacji ujmowania i zagospodarowania gazu
sktadowiskowego, data préb: 28.10.2011r

6. Protokot z przegladu instalacji biogazu, data: 17.11.2014 r.

7. Instrukcja bezpieczenstwa pozarowego, data ostatniej aktualizacji: 04.2014r




K

40.
41.
42.
43.
44,
45.
46.

47.

48.
49.

50.

51.

52.

53.

55.

56.

57.

58.

STRAZ POZARNA
Wtasna
Zawodowa
Ochotnicza
Odlegtos¢
Czas dojazdu
Gasnice — wtasciwy rodzaj i ilos¢
Woda do celéw gasniczych
MEDIA ENERGETYCZNE
Energia elektryczna
Liczba przyfaczen niezaleznych
Opisz skutki braku energii elektrycznej

Transformatory
Stan instalacji elektrycznej
Zrédto zastepcze energii
Czy jest instalacja gazowa
Czy jest stacja redukcyjna?
Czy jest gaz ptynny?
Czy jest system chtodzenia?

Czy s czynniki robocze takie, jak:

8. Program szkolen okresowych z zakresu BHP i ppoz.

9. Sprawozdanie z badania instalacji wodociggowej przeciwpozarowej, data ostatniego badania: 17.06.2015r.

10. Dokument zabezpieczenia przed wybuchem instalacji ujmowania i zagospodarowania gazu

01.2012r
NIE FAK
NIE FAK
MNE TAK
km: 2 km (Sciegny OSP) (Kowary PSP)
min: 5
MNE TAK
sie¢ miejska ujeciewdasne  zbiornik p-poz.
1

Przerwa w dziatalnosci, brak innych negatywnych skutkow

MNE TAK liczba: 1 moc: 450 kVA
dobry akeeptowalny——zly
Generator (diesla) inne (jakie?) brak

NIE FAK zuzycie:

NIE FAK- cisnienie MPa

NIE FAK zuzycie:

NIE FAK pojemnosc m

sktadowiskowego, data:




59.

60.

61.

62.

63.

64.

65.

66.

M
67.

68.
69.
70.

71.

e amoniak

e inny
Czy funkcjonuje system detekgji
amoniaku?

Pojemnosé komor chtodniczych
Czy jest system sprezonego powietrza?

Czy woda jest istotnym czynnikiem
produkcji?
Czy jest oczyszczalnia sciekdw

Czy woda technologiczna moze by¢
wykorzystana do gaszenia?

Hydrofornia

Naped pomp:
o elektryczny
e spalinowy
e inny
CIEPLO
Czy jest potrzebne ciepto do produkcji?
W jakiej postaci?
W jakim procesie?

Ogrzewanie :
e wodne
o elektryczne
e olejowe
e gazowe
e spalinowe

Stan instalacji

NIE TFAk
NIE TFAK-
NIE TFAK-
Brak

NIE- TAK
NIE

NE TAK
NIE- TAK
NIE TFAK
NIE TFAk
NIE TFAk
NIE TFAK
NIE TFAk
para

jaki?
jaki?

3
m

ciSnienie 3 MPa

FAK  pobor m’/h

cisnienie na wyjsciu MPa

jaki?

zuzycie:

gorgcawoda  gorgce powietrze

procesy nie wymagaja ciepta

NIE
NE-
NIE
NIE
NIE

Dobry

FAK
TAK
FAK
FAK
FAK

zhy wiek instalacji: 2002




N CIEPLOWNIA / KOTEOWNIA

71. Czy jest cieptownia? NIE FAK
72.  Czy wytwarza prad? NIE FAK
73. Rodzaj paliwa . . . . . .
wegiel kamienny Tweglel brunatny Tmlal olej opatowy Tgaz ziemny Tpropan
74. Materiaty odpadowe (wymienic)
75. Liczba kottéw/turbin Moc kw
76.  Czy zaktad dostarcza ciepto innym NIE FAK

uzytkownikom?
77.  Czy cieptownia/kottownia umieszczona NE—FAK
jest w oddzielnym budynku?

O  DOTYCHCZASOWA SZKODOWOSC
data rodzaj opis szkody wypftata
Od poczatku funkcjonowania KCGO szkody zywiotowe na terenie sktadowiska nie wystgpity

P SZKIC SYTUACYINY
Naszkicowaé obiekty (budynki, ogrodzenia, hydranty, otwarte sktady materiatéw, obiekty znajdujgce sie w sgsiedztwie w odl. do 20m ) zaznaczy¢ odlegtosci miedzy nimi oraz
opisac ich przeznaczenie.

Vide zatacznik nr 8 do SIWZ — plan zagospodarowania terenu KCGO




